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Pirkii-Deyloman kaolin yataginda 6l¢ii analizi naticalorini nazara alaraq malum olmus-
dur ki, agor stixur miinasib formada xwrdalansa (140 mes) kvarsin kaolindan ayrilmasi imkani
qabul edilon saviyyada olur. Bu isa keramika va kafel sonayesinda istifada edilon kaolinin key-
fiyyatinin artmasina sabab olur. Farfor sanayesinda kaolinlarin tatbigini aydinlasdirmaq maq-
sadilo miixtalif analizlor aparilmigdir va onlarin naticalori asasinda miiayyon edilmisdir ki,
Pirkii-Deylaman yataginin kaolinlari Xozor kafel zavodunun standartlarina uygun galir.

Acar sozlor: Pirkii-Deyloman kaolin yatag:, farfor sonayesinds totbiq.

Pirkii-Deyloman kaolin yataginin niimunalarinin anazlilorinin naticosindo
molum olmusdur ki, onlarin torkibindo kvars (kristobalit) miihiim bir garisiq-
dir. Kristobalit mineral1 sarbast fomada dozgahlarda eroziyanin artmasi va siir-
tiilmo zamanin artmasina sabab olur ki, istehsal tutumunun azalmasi va isteh-
sal xorclorinin artmasinin iimds sabablorindondir.

Homginin sobalarda bismo fazasinda bu mineralin gayitma transformasiya
ehtimali vo B név kvarsa c¢evrilmosino gora, bu prosesdos, azalmasi ilo miisayiot
edilir va ki¢ilmo amsaliin va a indeksinin artmasina sobob olur. Belaliklo, saflas-
dirma prosesindo nozordo tutulan mogsadlorin on miihiimii sarbast silisium oksidi-
nin ayrilmasidir. Pirkii-Deyloman kaolin yataginin totbiqi sahodoki aragdirmala-
rin istiqgamotindo Xozor kafel zavodunda istehsal olan mohsulun standartlarina
osason miinasib formulizasiya hazirlanmigdir.

Formulizasiyaya tasir edon amillor:

1) Boyiimo faizi: Bu amil oslindo alfa omsalina nozarat edir vo miqdari
az olmalidir.

2) Xammalin miigavimoti: Bu faktorun miqdar no godor ¢ox olsa, daha
yaxsidir. Olbotto, nozors alaraq ki, yeni bisirma sistemindos xam biskvitin 6z yerin-
don sobaya noql olur, bu mohsul {igiin ¢ox ohamiyyatli deyildir. Amma eyni halda
xam biskvitin nogl olunan zaman bu parametr asagi diisdiiyii tiglin miithiimdiir.
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3) Suyun cozb edilmasi faizi 8-10% arasinda olmalidir, ¢linki torpaq bison-
don sonra palgig1 cozb etmok xiisusiyyotino malik olmalidir ki, palgiq kafelin
sothino yaxsi yapissin, amma suyun cozb etms faizi ¢ox da yuxart olmamalidir,
ona gora ki, pal¢iq kafelin sothino yapisir vo kafeldo soth ilo divar arasinda lazim
olan yapisqanliq amalo golmir.

4) Istiliyin itki faizi: Bu amsal na qoder az olsa, daha yaxs1 olur, ¢iinki
bisirma xorcloring birbasa tosir edir.

5) Bismodon kigilmoa: Kafel sothinin bismoasindon sonra keyfiyyoti toyin
edilir. Bu amil na qadar az olsa, kafelin keyfiyyatinin yliksok olmasini gdstarir
vo doracasini toyin edir.

6) Bisondon sonraki rong: Bisondon sonra rong no qodor agiq olsa,
yaxsidir, ¢linki kafelin {iz rongino masrofinin azalmasina sobob olur. Homginin
kafel sothi {izro rongin soffaflig1 vo parlag olmasina sobab olur.

7) Suyun miqdar1: Suyun standart miqdar1 650 dm-dir.

8) Ozliiliiyiin miqdar:: Bu ¢ox miihiim amildir vo istehsal xorclorda
gonast edilmosi iigiin az olmalidir.

9) Ozliiliik: Bu amilin miqdar1 na qader az olsa, daha miinasib olur, ¢iin-
ki suspenziyanin kd¢lirma zamani azalir vo naticads istehsal tutumu yiiksalir.

10) Sixhq: Yiiksok sixliq istehsal tutumunun artmasina sobab olur.

Demok olar ki, tobiotdo biitiin bu xiisusiyyatloro malik olan mineral
maddani ¢atin tapmaq olar, bels ki, har bir ndv sonaye torpaqlari (gillor) bu pa-
rametrlor noqteyi-nozradon 6ziinomoxsus Ustlinliikk vo ndqsanlara malikdirlor.
Farfor mohsullarin istehsali ticlin miixtolif gil torpaqlar1 xas nisbotlords bir-biri
ilo qarigdirtb vo miinasib formulizaysiyani olds edir vo sonra farfor mohsulu-
nun istehsalina baglanir. Bu istigamatdo birinci morhalads bu gil torpaqglarin
bismadon ovval vo sonraki xiisusiyyatlorini miloyyon etmok mogsadils ilkin
torpaqlarin niimunalorini bigirarok, parametrlori nazors almagqla, bu gil torpaq-
larin miioyyan torkibi ilo son formulizasiyasi toyin edilir. Son formulizasiyani
oldo etmak {i¢iin miixtalif analizlor aparilmalidir ki, asagida onlar sorh edirik.

Xozar kafel zavodunda istifads edilon mineral xammalin sinaq bisirmale-
rindon aldo olunan naticalar (cadv. 1).

Coskin torpagimin sinaq bdlmasino aid codvoldon goriiniir ki, xammal
miigavimati, suyun cazb etmo faizi, istilik itkisi faizi, bisonds ki¢ilma vo hom-
¢inin soyyalagdirma miqdar1 parametrlori ideal saviyyadadir vo bu da 6z nov-
basinds naqliyyat zamani xammal biskvitinin itkisinin azalmasi, kafelin divara
yaxs1 yapismasi, bismo xorclorin azalmasi, kafel sothinin keyfiyyotinin yaxsi-
lasmas1 vo soyyallagdirmada istifade xorclorinin azalmasina sobab olur. Bu
xtisusiyyatlor bu torpagin {stiinliikklorini gostorir. Amma sixligin az olmasit vo
ozliilityiin ¢ox olmasi (toqribon) istehsal tutumunun azalmasina sabab olur ki,
bu xiisusiyyatlor bu ndv torpagin ndgsanlari hesab edilir.
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Cadval 1
Caskin sahasindan gotiiriilmiis sinagin bismasinin naticalori

Gil torpagin adi Coskin Suyun migdari 650 cc
Niimuns gotiirms tarixi 07.05.2010 Soyyalagdirmanin miqdari 35qr
Bigmo tarixi 12.05.2010 3

- — Sixlig gr/cm 1.6
Riitubotin faizi 2.5 e
Bovii — Oziilliilik 37

Oylima faizi 0.319 -

— 1000 mesli alok -
Xammalin milgavimoti 9.75 .
— lizorindo qalan

Su cozb etmo faizi 10.92 .

- T Bisma temperaturu 1100
Bisondon sonra miigavimat | - - —
= Bismo sikli 50
Istilik itkisinin faizi 4.5 - —

- — Presin tozyiqi 1-100
Bisondon sonra kigilmo 1.45

- - - 2-300
Bigondon sonra rongi Aciq gohvayi

Cadval 2

Pirkii- Deyloman siixurunun bisma sinagi

Gil torpagin adi Pirkuh-Deyloman

- v — Suyun miqdari 1000 cc
Niimuns goétiirma tarixi 15.05.2010 Soyyalasdirmanin miqdari | 5 gr
Bigmo tarixi 16.05.2010 Sixliq qr/em’ 371
Boyiima falz_ll — 5.0 1000 mesli soboks | -
Xammalin miigavimati 2.7 iizorindo qalan
Sl_l cazb etmd falfl - 218 Bigsmos temperaturu | 1105
Bisondon sonra miigavimet | - Bismo sikli 39
Istilik itkisinin faizi 1.5 Presi — 1100
Bigondon sonra kigilmo 2.3 resin tozyiqt 2_300
Bisondon sonra rangi Aciq ¢ohray1 -

Deyloman (Dsp) torpaq sinagindan hasil olan naticolordon miisahido edi-
lir ki, boyiima faizi, 6zliiliikk vo xammalin miigavimoti ideal soviyyoadoadir, hom-
¢inin bu torpagin bismasindon sonra ag rongi normaldir vo bu torpagin iistiin
xiisusiyyatlorindon hesablanir, bels ki, torpagin agiq rongli olmasi iiz ronginin
mosrofinin azalmasina sobob olur vo ag rongli sothin {izorindo iz rongin
keyfiyyotinin yaxsilag-masina sobab olur. Sixliginin az olmasi vo su cozbinin
faizinin yiliksok olmasi vo soyyallagdirma miqdar1 bu ndv torpagin ndgsanlarin-
dan hesablanir, ona gors ki, istehsal tutumun azalmasi, kafelin divara yaxs1 ya-
pismamasi vo istehsal xorclorinin artmasina sobab olur (codval 3).
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Cadval 3
Cobor torpaginin bisma siagi

Gil torpagin ad1 Cobor Suyun miqdari 650 cc
Niimuns gétiirmo tarixi 20.05.2010 Sayyalasdlrmamn 53qr
Bismo tarixi 21.05.2010 miqdan__

Riitubatin faizi 4.4 Sixliq gr/em 57.1
Boyiimo faizi 4.0 Oziilliilik 15
Xammalin miigavimati 3.8 1000 mesli setka -

Su cazb etmo faizi 4.6 tizarinds qalan

Bigondon sonra miigavimoat | - Bigmo temperaturu 1105
Istilik itkisinin faizi 9.5 Bismo sikli 52
Bisondon sonra kigilma 2.5 Presin tozyiqi 1-100
Bigondon sonra rongi Tiind qirmiz1 2-300

Cadval 3-do Cobar torpagina aid sinaqglar gostorir ki, xammalin miigavi-
moti, sayyallagdirma miqdari, boylime faizi vo 6zliiliik miinasib saviyyadadir.
Bu xiisusiyyatlor torpagin iistiin xiisusiyyatlorindon hesab edilir, ¢iinki istehsal
xorclorinin azalmasi vo istehsal tutumunun artmasina sobob olur. Bu torpaq
noviiniin noqgsanlar1  sixhiginin azhigidir ki, bu da istehsalat tutumunun
azalmasina sobob olur, amma bu torpagin 6ziilliiyilinlin ¢ox yaxsit olmasi, bu
problemi daha az hiss etdirir. Bu torpagin basga ndqgsan1 bisondon sonra
kicilmasi va istiliyin itki faizi yliksok olmasidir. Torpagin bisondon sonra rongi
(tlind qirmiz1) ideal deyildir.

Marandin Zunuz montagasinin torpaginin sinagindan miisahids edirik ki,
bisondo ki¢ilmo, soyyallagdirma miqdar1 vo istiliyin itki faizi ¢ox miinasib
hoddadir (xiisusilo soyyalliq miqdar) ki, (cadval 4) istehsal xorclorin azalmasi-
na va kafelin sothinin keyfiyyotinin yaxsilagsmasina sobab olur. Homg¢inin onun
aciq rongli olmasi ohomiyyotli amillordondir. Amma bu torpagin sixliginin vo
Oziilliiyliniin nisboton yiiksok olmasi, homg¢inin su cozbinin faizinin yiiksok ol-
mast bu torpagin ndqsanlarindandir, ona gora ki, istehsal tutumunun azalmast
vo kafelin divara yaxs1 yapigsmasina sobab olur.

Sirazin SP400 torpagimin smag gostarir ki, (cadval 5) bu torpagda boyiime-
nin faizi, xammalin miigavimati, soyyallagdirma miqdari vo su cozbinin faizi ideal
haddadir ki, bu xiisusiyyotlor torpagin iistiin xiisusiyystlorindon hesab edilir,
amma bisondo kicilmonin, istilik itki faizinin vo O6zilliiniin yiiksok olmasi,
hamginin sixligin az olmas1 bu torpagin négsanlarindan hesab edilir. Bu sobabdon,
imumiyyatlo, istehsal tutumun vo mohsulun keyfiyyotinin azalmasina sobab olur.
Torpagm tiind qirmizi rongi do digor ndgsanlardan hesab edilir.
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Morondin Zunuz torpaginin bismasi sinagi

Cadval 4

Gil torpagin adi Zunuz kaolin Suyun miqdar1 700 cc
Niimune gotiirma tarixi 21.02.2010 Soyyalagdirmanin miqdari | 4.0 gr
Bismo tarixi 21.02.2010 Sixhg gr/cm’ 59.1
Riitubatin faizi 5 Oziilliilik 37
Boyiimo faizi 65.0 1000 mesli setka -
Xammalin milgavimati 69.6 lizorindo galan

Su cozb etmo faizi 2.12 Bigmo temperaturu 1115
Bisondon sonra miigavimat | - Bismo sikli 52
Istilik itkisinin faizi 79.3 Presin tozyiqi 1-100
Bisondon sonra kigilma 17.0 2-300
Bisondon sonra rongi Ag1q ¢ohray1

Codval 5
Siraz SP400 torpaginin bisma siagi

Gil torpagin adi SP400

Niimuns gotiirma tarixi 25.07.2010 Suyun migdart 650 cc
Bismo tarixi 26.07.2010 Seyyalasdlrn;amn miqdar1 | 5.3 qr
Riitubotin faizi 65.5 Sixliq gr/em >8.1
Boyiimo faizi 39.0 Ozillilik . 57
Xammalin miigavimati 10.1 }009 mesli setka B

Su cazb etmo faizi 35.8 uz.erlnda galan

Bigondon sonra miigavimat | - B Tsmg tgmperaturu 1105
istilik itkisinin faizi 36.3 Bismo sikli__ 32
Bisondon sonra kigilmo 03.4 Presin tozyiqi é';gg

Bisondon sonra rangi

Tiind qurmiz1

Deyloman sahosinin siixurlarinin smagindan (D 80) hasil olan codvealden
goriintir ki, (codval 6) bu sinaq bigondon sonra on yaxsi rango (ag rong) malikdir
vo bu xiisusiyyat onun iistiin xiisusiyyatlorindon hesablanir, ¢linki {iz ronginin
masrafinin azalmasi, homginin {iz ronginin pariltili vo soffaf olmasina sobab olur.
Sinagin basqa {istiin xiisusiyystlori bisondo kigilmo vo bdyiimo faizinin az
olmasidir ki, mohsulun keyfiyyatinin yaxsilasmasi vo miinasib (az) a omsalin
yaranmasina saboab olur. Ozliiliik vo su cazb etmo faizinin yiiksok olmasi, homgi-
nin sixligin miqdarinin asagr olmasit bu sinagin monfi cohatlorindondir vo
istehsal tutumunun azalmasi vo istehsal xarclorinin artmasi demakdir.
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Codval 6
Deyloman (D 80) torpaginin bisma siagi

Gil torpagin adi Deyloman 20%

- — - 80% (D80) Suyun miqdari 670 cc
Niimunas gotiirma tarixi 16.05.2010 Soyyalasdirmanin miqdart 5qr
Bismo tarixi 17.05.2010 Sixlig qr/em’ 381
Rl.,.ltl{bstll’;‘ f.a1.21 42.4 Oliilik 39
Boytmo faizl___ 31.0 1000 mesli setka -
Xammalin muqa.w.lmetl 95.5 iizorinds qalan
Sl.l cozb etmo faizi . 36.16 Bismo temperaturu 1105
Bisondon sonra miigavimat - Bismo sikli 50
IS.tlllk itkisinin fa%z% 21 Presin tozyiqi 1-100
Bigondon sonra kigilma 14.1 2.300
Bisondon sonra rongi Ag

Xazar kafel zavodunda miixtolif moadonlordon gotiiriilmiis kaolin sinaqa-
lariin bismo sinagindan oldo olunan noticolor histoqram vasitosilo miiqayiso
olunmusgdur (sokil 1).

20 :
.B1sandan sonra
18 ldiltma faiz
16
e . stii itlisinin
12 faizi
10
1 8 3u cazh etma
e iziical
B
a2
T = 0
Z D50 SP 400 DED CHE CHO

Sak. 1. Diagramda miioyyan edilmis parametrlorin nazards tutulan modanlords

miiqayisasi:
CHO= Cobar madanin kaolini; HE= Ceskin madanin kaolini; SP400= Siraz madoanin kaolini;
D80= Pirkii-Deyloman madanin kaolini 80% xammala malikdir; D50= Pirkii-Deyloman madanin

kaolini 50% xammala malikdir; Z= Marandin Zunuz madanin kaolini.

Yuxaridaki diaqramdan aydin olur ki, D80 smagi (Pirkii-Deyloman
kaolini 8% siixur kiitlasi ilo, 20% ¢oki torpaq kiitlosi ilo miisayiot edilir) basqa
kaolinlorlo miigayisodo bisondo sothindoki maddonin kigilmo miqdar1 on az
olur. Bunun ohomiyysti boyiikdiir, ona gors ki, bisondon sonra yekun formuli-
zasiya da kicilmo omsali yliksok oldugu halda, iimumi diisturda D80-in ¢oki
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faizini artirmaqla, bu omsal1 (ki¢ilmo omsali) azaltmaga nail olmaq olar.

Basqa parametr, istifado olunan xammallarda istilik itkisi omsalidir ki,
burada D80 kaolini Ceskin yatagindon sonra ikinci yeri tutur vo toxminon bu
parametrds birinci yers yaxindir. Bu da, istehsal xorclorin azaldilmasinda mii-
hiim rola malikdir. Suyu cozbetmo omsali Caliso kaolin yataginda (D50, D80)
basga yerlorin kaolinlorindon daha ¢oxdur. Bu mosalo, bu zonanin smaginin
manfi xiisusiyyastlorindondir, ¢iinki ovvalde qeyd etdiyimiz kimi, mineral
xammalin sothinin su cozbinin faizi 8-10% arasinda qalmalidir.

Bu masals formulizasiyada daha az su cozb etma giiciine malik niimuns-
lordon istifads ilo vo yaxud nozords tutulan hiidudlarda nozarat vo tonzimloyici
dolomit istifade etmokls hayata kegirilir.

D80 vo D50 mineral xammalin miigavimati bagqa niimunolordokindon
daha azdir ki, bu masolo godim farfor vo metlax mohsullarinin istehsal siste-
mindo dozgahlar vasitasilo sobalarin daxilino mineral xammali nogl etmo timdo
cotinliklordon hesab edilirdi. Lakin texnologiya inkisaf etdikco ardicil istehsal
sistemi vo tunelvari sobalardan istifado artiq bu mosslonin ohomiyyatini yox et-
misdir.

Asagidaki diagramin (sokil 2) tohlili gdstorir ki, D80 on az boylime faizi
omsalina malikdir ki, bu todqiq olunan sinagin ¢ox miinasib olan iistiinliiklorin-
dondir. Nozors aliriq ki, yeni formulizasiyada sothin xiisusiyyotlori masrof
olunan iiz rongi ilo uygun olmalidir, istilik boylimo omsali formulizasiyada
mithiim parametrlorin biri hesablanir vo burada dilotometr (bdylimoni 6lgon)
aparatda o indeksi ilo oldo edilir.

Sak. 2. Nozords tutulan madonlor ii¢iin bdyiimo faizinin miiqayisasi.

Asagidaki diaqramlardan (sokil 3) malum olur ki, D80 simnaginda T.P.P-
do daha ¢ox miqdarda (miioyyon hadds qodar) sayyallasdirma maddonin mos-
rofini, nisbaton yiiksok sixlig1, miinasib 6zliklilyli nazors alaraq bu sahado elo
bir ciddi ¢otinlik miigahids edilmir. Pirkii-Deyloman madonin 6zliililytini (39
saniyo) miioyyon hoddo qgodor millordon suspenziyanin bosalmasi zamanin
artmasina sabab olurlar ki, bu problemin halli sayyallasdiran maddslorin mos-
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rofinin artmasi, noticodo istehsal xorclorinin artmasi ilo miisayiot edilir.
Olbatto, bu mosals kiilli formulizasiyada nozordon kegirilmalidir.

T
=0 T AR R B ]

"ESSF P

M Szhy W TTP

Sok. 3. Nazards tutulan modanlorde diagramda miisyyasn edilan parametrlorin
miiqayisosi.

Optimal goraiti miioyyonlosdirmak {ii¢iin miixtalif formulizasiya sinaqlar-
dan aldos edilmigdir vo Fy formulu optimal sorait toyin edilmisdir.
Cadval 7
Fs formulizasiya sinagindan alds olunan naticalor

Taosir edici parametr va xiisusiyyatlor
Suyun miqdari 550 cc
Soyyallagdirma miqdari 0.6 qr TTP
Tasiredici parametr va xiisusiyyatlor
9 qr MT3 Sothin kodu Fg
Siirtiilmo zamani 90 min Bismo tarixi 2009.04.01
Sixliq 1.66qr/cm’ g‘}t‘{bgt 0{; 450
Ozliilik 95 ovame :
16000 soboka iizorindo qalmis - Mineral xarpmal milgavimati 6.5 kq/cm’
Bismas temperaturu 1110 Suyun cozbi % 8.15
.S - p - Bismodon sonra miigavimat 154 kg/em?
Bismo sikli 52 min Tstilik itkisi % 9.8
Press tozyiqi 1-100 Bisondo kigilmo 1.1mm
2-300 Bigondon sonra rongi Ag1q gohvayi
Miisahido
Sothin formulizasiyasi va natica
Deyloman 25 50-600 | 50-300 | 5-100
SP400 18 598=0 [ 8.79=0 |5.78=a
Ceskin 27
Dolomit 13
Cobor 11
BT 6
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Fs formulizasiyasinda istilik itki faizi vo soyyallagdiranin migdar1 baxim-
dan standart fomulizasiyaya nisbotdo daha idealdir (daha azdir), ¢iinki istehsal
xorclorinin daha ¢ox azalmasina sobab olur. Bu diisturun basqa tistiinliiklorin-
don, bisondon sonra miigavimotinin artmasi, homg¢inin ke¢mis formullarin
i¢indo on az o omsalina malik olmasidir.

Nogsanlardan iso Ozliililyiin yliksok olmasidir ki, istehsal tutumunun
azalmasina sobob olur. Bu mosolo, formulda mosrof olunan soyyallasdirma
maddani ciizi artirmaqla asanliqla hall edilir.

Cadval 8
Fy formulizasiyasinin sinagindan alda edilon naticalor

Taosiredici parametr vo xiisusiyyatlor Tosir edici parametr vo xiisusiyyotlor
Sothin kodu Fo Suyun miqdari 550 cc
Bismo tarixi 2008.08.18 Soyyallagdirma migdari 3qr
Riitubat % 21.4 Siirtiilmo zamani 2 min
Boyiimo % 31.0 Sixlig 1.65qr/cm’
Mineral xammal miigavimati 5.66 kq/cm’ Ozliiliik 34
Suyun cazbi % 15.84 16000 sabaka iizorinds qalmis -
Bigmodon sonra miigavimot - Bismo temperaturu 1110
Istilik itkisi % 9.91 Bismo sikli 52 min
Bigondo kigilma 1.87 mm Press tozyiqi 1-100
Bisondon sonra rongi Aci1q gohvoyi 2-300
Sothin formulizasiyasi
Cobor 27% Miisahids vo natico
Ceskin - 50-600 | 50-300 | 5-100
SP400 20% 8.89=qa | 8.78=a | 3.65=a
Dolomit 10%
Simis biskvit 5%
Deyloman siixuru 38%
Zn 0

Bu formulizasiyanin iistiin cohatlori onun ronginin agiq qshvayi olmasi-
dir ki, zavodun standart rongindon daha agiqdir. Homginin bu formulun basqa
tistlinliiklorindan istilik itki faizinin vo bdyiimo faizinin azalmasidir. Bu for-
mulun ndgsanlarindan 6ziilliiyiin vo sayyallagdirma miqdarinin standart fom-
rulizasiyaya nisbotdo yiiksok olmalaridir ki, istehsal xorclorinin artmasi vo
istehsal tutumun azalmasina sobab olmusdur. Bu formulizasiyada diqqoto layiq
masalalordon biri bagsqa formulizasiyalara nisbotdo o omsalin az olmasidir ki,
standarta daha yaxindir.

Belolikla, Sinaq bismo analizlorindon oldo edilon naticolori nozors ala-
raq, laboratoriyada Pirkii-Deyloman kaolin yataginin mineral maddesi analiz
olunmus va sothin miixtalif formulizasiyasinin miiqayisoesindon istifads etmok-
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15 iki formul- Fg vo Fy zavodun noazords tutdugu standartlara yaxin yekun for-
mullar kimi se¢ilmislor.

Burada yegano miihiim ndqto, sothin bismosindon sonraki rongidir ki,
miioyyon hoddo qgodor istehsal olunan kafelin sothinin bismosindon daha agiq
ronglidir. Yeni formulizasiyada a omsalinin eyniliyini nazors alaraq, sothin
rongi bisondon sonra agiq rongdo go6zo carpir, homginin Pirkii-Deyloman
kaolinin saflagdirmasinin miinasib naticalorina asason Fg-un sothi formuliza-
siyasi kaolin K.j.140-don istifado osasinda planlagdirilir. Hasil olunan naticalor
sothin yeni formulun keyfiyyotinin ¢ox artmasini gostarir, ¢iinki o amsalinin
toxminon 8.89 azalmasi (¢ox miinasib) vo aciq gohvayi rongi, bu iki voziyyati
tomin edir, homginin bu formula Pirkii-Deyloman madanin kaolinin masrof
¢okising goro 38% miqdara godor artmigdir.

Naticalar va takilflor

- Pirkii-Deyloman kaolin yataginda (setka analiz metodu) 6l¢ii analizi
noticalorini nozora alaraq molum oldu ki, ogor slixur miinasib formada xirda-
lansa (140 mes) kvarsin kaolindon ayrilmasi imkani1 gobul edilon soviyyado
olar. Belaliklo, keramika vo kafel sonayesinds istifado edilon kaolinin keyfiy-
yatinin artmasina sabob olur.

- Pirkii-Deyloman madaninds kaolini miinasib xiisusiyyatlors, o climlo-
don ytiksok sixliq, istilik itki faizinin az olmasi, bismadon sonra ranginin ag ol-
mast vo s. malikdir. Bu xtiisusiyyatlor ona sobab olmusdur ki, bismis kafelin
sathi daha cox agiq rongo malik olsun va belsalikls, istifads edilon iiz ronginin
azaldilmasina sobab olaraq, istehsal xorclorin azalmasina ¢ox tasir edir.

- F8 vo F9 disturlar1 Xozor kafel zavodun lazim olan standartlarina
malikdirlor, bu sobabdon yatagdan 100 ton siixuru kafelin istehsalinda sonaye
smagi ticlin gondarilmasi tovsiyo edilir.

- Kafelin sothinin miinasib diisturunu toyin etmak iictin Pirkuh madonin
kaolin desicisi stixurlarindan forqli faiz nisbetlorinds vo basqa modonlorden il-
kin xammal maddaslari niimunalari ilo birgs toyin edildi vo bisirma analizlorin-
don kecorak fiziki xiisusiyyatlori toyin edildi, amma 10 diisturundan, nohayat
molum oldu ki, F8 vo F9 disturlar1 Xozor kafel zavodunun standartlarina
uygun golir. Beloliklo, Pirkuh moadonindon 38%-5 godor siixurundan bu yeni
diisturdan istifado etmok olar.
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BOITPOCHI TIPUMEHEHUSA KAOJIMHOB MECTOPOXKIAEHUS
JTEUJIAMAH-IIUPKYX B ®AP®OPOBOM MPOMBIIIJIEHHOCTH

®AP3AJ ACAJTN
PE3IOME

IIpuHuMas BO BHUMaHUE pe3yJIbTaThl aHAIW3a KAOJUHOB U3 MecTopoxaeHuu Jleina-
MaH-IIupKyX, OBUIO BBISICHEHO,UTO €CIIM pa3MeuuTh 0o0pasubl 10 ypoBHs 140 memn, Toraa
MOKHO OYMCTHUTh KBaplia OT KaojluHa. B TakoM ciydae MOBBIIIAETCS KadeCTBO CBIPbS M UX
MOJKHO HCIIOJIb30BaTh B IPOU3BOJCTBE KEPAMUKU U Yepenullbl. bbuin MpoBeAeHbl pa3IHyuHbIe
aHaJIM3bI C 1IEeBbI0 YTOYHEHHS PUMEHEHHUs UX B (haphopo-dasHCOBOH NMPOMBIIUIEHHOCTH U Ha
OCHOBE HX pE3yJIbTaTOB OBIJIO YCTAHOBJIEHO, YTO KAOJNHMHBI MECTOpOKaAeHHe Jleimaman-
ITupkyx coOTBETCTBYET cTaHAapTaM KadenpHoro 3aBoja Xasap.

KiiroueBble cioBa: KaonuHbl, MecTopoxxaeHue, Jeinmaman-IIupkyx, npuMeHeHue B
(hapdopo-dasHCOBOMH MPOMBIIIICHHOCTH

APPLICATION OF KAOLIN FROM DEYLAMAN-PIRKUH DEPOSITS IN
PORCELAIN INDUSTRY

FARZAD ASADI
SUMMARY
Taking into account the results of the analysis of the kaolin in Deylaman-Pirkuh
deposit, it was found that if the samples are labeled to the level of 140 mesh, you can clear
quartz from kaolin. In this case, the quality of raw materials increases and they can be used in
the manufacturing of ceramics and tiles. Various analyses were conducted to clarify the
application of them in the porcelain industry, and on the basis of their results, it was found that

the kaolin of the deposit Deylaman-Pirkuh complies with the tile plant of Khazar.

Key words: kaolin Deylaman-Pirkuh, deposit of the use of porcelain industry.
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